1I®S-PIB

INSTYTUT OCHRONY SRODDWISKA — PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY
INSTITUTE OF ENVIRONMENTAL PROTECTION — NATIONAL RESEARCH INSTITUTE

APROBATA TECHNICZNA I0S - PIB
AT/2013-08-0005/A4

Wypetnienia zt6z biologicznych
terrapak® 200, terrapol® 200,
terramix®

Warszawa 2013



1I®S-PIB

INSTYTUT OCHRONY SRODOWISKA - PANSTWOWY INSTYTUT BADAWCZY
INSTITUTE OF ENVIRONMENTAL PROTECTION - NATIONAL RESEARCH INSTITUTE

APROBATA TECHNICZNA 10S - PIB
AT/2013-08-0005/A4

Ma podstawie Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrcbach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881 z 2004 r. z pdZn. zmianami) oraz Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia
8 listopada 2004 r. wsprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych
upowaznionych do ich wydawania (Dz. U Nr 249, poz 2497 z 2004 r), w wyniku
postepowania aprobacyjnege dokonanego w Instytucie Ochrony Srodowiska — Panistwowym
Instytucie Badawczym w Warszawie na wniosek firmy:

Terracon-pol® sp. z 0.0.
Ul. Opolska 77
47-300 Krapkowice
stwierdza sie przydatnos¢ do stosowania w budownictwie wyrobow pod nazwa:

Wypelnienia zt6z biologicznych terrapak® 200,
terrapol® 200, terramix®

w zakresie i na zasadach okreslonych w niniejszej Aprobacie Technicznej 10S - PIB.

Dyrektor
Termin waznosci: Instytutu Ochrony Srodowiska
10 czerwiec 2018 r. - Panstwowego Instytutu Badawczego

prof. dr hgb?inz. Barbara Gworek

Warszawa, czerwiec 2013 r.

Aprobata Techniczna TOS-PIB AT/2013-08-0005/A4 jest nowelizacia AT/2008-08-0005/A3. Dokument
Aprobaty Technicznej zawiera 23 strony. Aprobata jest wazna w cafodci. Instytut Ochrony
Srodowiska — Pafstwowy Instytut Badawczy nie odpowiada za tresd dokumentn powielonego w jakikolwick
sposdb.
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1. Przedmiot Aprohbaty

Przedmiotem Aprobaty Techniczne] Instytuty Ochrony Srodowiska — Panstwoweago
Instytutu Badawczego sa wypemienia z6z biologicznych wykonywane w postac
pakieftow z PVC:

terrapak® 200,
1:z1~.:-r.s=.u:n::I‘?ﬂ 200,
terramix®,

Producentem pakistow jest firma terracon-pol® sp. z 0.0. z Krapkowic.

1.1. Wazniejsze okreslenia

1.1.1. kanalik przeplywowy crossowy, wypetnienia produkowanego przez

terracon-pol®

— kanalik, kiérego szeéciokgtny przekrdj poprzeczny zmienia sie wewnatrz pakietu
wypelnienia wraz z jego wysokoécig tak, ze 50% powisrzchni poprzeczne] kanalika
rozchodzi sig pod katem 60° w lewo, a pozostate 50% powierzehni poprzeczne] F:iod

katem 60° w prawo.

1.1.2. kanalik przeptywowy Kkanatowy, wypelnienia produkowanego przez

terracon-pol®

— kanalik, kidrego szeéciokatny przekroj poprzeczny pozostaje staty (zamkniety), to

znaczy nie zmienia sie wewnatrz pakietu na catej jego wysokoéci,

1.1.3. wysckos&¢ profilu — Jest to wysokosé profilu wypraski (h), wg rys. 1a, i stanowi
potowe wysokosel kanalika przeptywowego stworzonego przez sklejenie wyprasek ze

soba, wg rys.1b.
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Rysunek 1a) Rysunek 1b)

Wysokos¢ profilu wypraski Przekroj poprzeczny kanalika

1.2. Ogdlna charakterystyka techniczna

Wypetnienia ztéz biclogicznych terrapol® 200, terrapak® 200 i terramix® wykonane
sg z uprzednio uformowanych prézniowo-termicznie plyt (wyprasek) z folii z twardego
PVC.

Do produkeji pakietow terrapol® 200 i terramix® stosowana jest folia Golzalit Hart-
PVCY natomiast pakiety terrapak® 200 produkowane sa z folii technicznej FT-NZ-N
z nieplastyfikowanago PVC, firmy ERGIS S.A. w Wojciechowie. Plyty (wypraski)
wypemmienia sg wyttaczane prézniowo-termicznie. Odpowiednia ilo&é plyt jest ze sobg
sklejana az do uzyskania standardowsj szerokosel pakietu 80 cm.

W wypetnieniach terrapak® 200, wg rys. 4, | terrapol® 200, wg rys. 5, phty
uformowane sg w postaci polzamknietych kanalikdw skierowanych pod katem

a = 60° do osi phyty.

Y Do produkgji wypelnien terrapal® 200, terramix® i terrapak® 200 moze by stosowana réwniez innz

folia posiadajaca odpowiednie certyfikaty oraz whasciwosci, zgodne z wymaganiami ninigjsze] aprobaty,
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Rysunek 2, Réznica pomiedzy kanalikami crossowymi i przephywowymi

wypeinienia produkowanego przez terracon-pol®

Specjalna konstrukcja kanalikdw, wg rys. 2 1 rys. 3, umozliwia po pofaczeniu
(skigjeniu) ptyt ze sobg uzyskanie kanatdbw zamknietych (system kanatowy) oraz
uzyskanie kanatow krzyZzowych (system krzyzowy). Kanaliki zmieniaja kierunek
przephywu Sciskdw 3-krotnie na diugosc jednej piyty,

Wypeinienia terramix® wg rys. 6, posiadaja specjalna, zmienng konstrukcje
kanalikow, kidore wspomagaja rownomiemny rozdzial sciekéw po cafej powierzchni
zivza biologicznego. Konstrukcia wypemienia terramix® polega na zastosowaniu

przemieszanych kanalikow crossowych oraz kanatowych.

2y
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Rysunek 3. Ksztalt kanalikéw przeplywowych wypelnienia terrapsk® 200
iterrapoi® 200
1) folia PVC, 3) kanalik
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Rysunek 4. Wypelnienie terrapak® 200
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Rysunek 5. Wypelnienie terrapol” 200
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Rysunek 6. Wypeinienie terramix®

1.3. Podziat i oznaczenie

1.3.1. Rodzaje pakietow

W zaleznosci od ksztattu kanalkow przeplywowych | rodzaju powierzchni

zastosowanej do produkcji folii pakiety dzielimy na trzy rodzaje:

terrapol® 200 — pakiety produkowane z foli dwustronnie matowej, z

zastosowaniem  kanatowych lub  crossowych  kanalikow

przephywowych,

terrapak® 200 -~ pakiety produkowane =z folii gladkiej, z =zastosowaniem

kanatowych lub crossowych kanalikow przeptywowych,

terramix® — pakiety produkowane z foli gladkiej z zastosowaniem

przemieszanych kanalikow crossowych oraz kanatowych.



1.3.2. Oznaczenie
1.3.2.1. Sposéb budowy cznaczenia:

Oznaczenie powinno zawierac nastepujgce dane:

e rodzaj wypelnienia: terrapol® 200, terrapak® 200 lub terramix”®,

« symbol ® oznaczajgcy zestrzezenie nazwy,

» skrot oznaczajacy powierzchnie akiywna — AF,

e wysoko&t profilu, w mm, jednej ptyty wehodzacej w skiad pakietu np. 30,

o wielkos powierzchni aktywnej (wewnetrznej) 1m® objetoéci wypetnienia np.150,
tzn. AF = 150 m*/mt’,

numer aprobaty techniczngj AT/2013-08-0005/A4.

1.3.2.2. Przykiad oznaczenia pakietu terrapol® 200 o wysokosci profilu 30 mm i

powierzehni aktywnej AF = 150 m?/m”.

terrapol® 200 AF 30/150/AT/2013-08-0005/A4

1.3.2.3. Oznakowanie wyrobu

Oznakowaniu podlegaja wszystkie pakisty wypemienia. Oznaczenie wg pkt 1.3.2.1.
jest wyttoczone na pakiecie. Ponadio oznakowane sa wszystkie wypraski.
Oznakowanie oprécz danych zawartych w pkt 1.3.2.1. zawiera nazwe i adres

producenta oraz znak budowlany.

1.4, Glowne wymiary

Giowne wymiary muszg odpowiada¢ wymiarom podanym na rys. 4, 516.
Wszystkie wypelnienia produkowane sa standardowo w jednej wielkosci:

« diugosc (d) - 90 cm,

+ szerokosé (s) — 60 cm,

=+ wysokose (w) - 60 cm,
Mozliwe jest produkowanie, na zyczenie klienta, pakistéw o innej wielkosci np.:
90 x 60 x 120 cm, 90 x 60 x 55 cm lub 160 x 60 x 55 cm.
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W zaleznodel od powierzchni wewnetrzne] wypehisnia, pekiety terrapak® 200
i terrapol® 200 moga byé nastepujgce:

AF 401100 (wysoko$é profilu 40 mm, powierzchnia aktywna AF = 100 mza‘m:’L

AF 30/150 (wysokosc profilu 30 mm, powierzchnia aktywna AF = 150 m%m®),

AF 20/200 (wysokos¢ profilu 20 mm, powierzehnia aktywna AF = 200 m%m?).

Materialy terramix® posiadaja powierzchnie aktywng AF = 200 m*m®.
Wysokosé profilu wynosi 20 mm.

2. Przeznaczenie, zakres i warunki stosowania

Pakiety wypetienia terrapak® 200, terrapol® 200 i terramix® 58 przeznaczone do
stesowania jako wypelnienie zi6 biologicznych oczyszezalni $ciekow bytowych oraz
Sciekow z przemystu spozywczego. Materialy te nadajg sie do stosowania jako
wypeinienie zioz niskoobcigzonych, $redniooheiazonych i wysokoobciazonych, we
wszystkich spotykanych zakresach temperatury $ciekow. Pakiety moga byé
siosowane rowniez do budowy drenazy rozsaczajacych w  przydomowych

oczyszczalniach sciekow,

Chodzenie po powierzchni wypelnienia zioza biclogicznego jest dozwolone w
syluacjach wyjatkowych. Nalezy zachowaé wowczas szczegdinag ostroznosé ze

wzgledu na jego sliskg powierzchnie oraz mozliwoéé uszkodzenia wypehienia.

3. Wiasciwosci i ich kontrola

3.1. Surowce | materialy - wymagania

Do produkeji pakietéw terrapol®200 | terramix® stosowana jest folia PVC firmy
Golzalit Hart typ MF 89/1" udarna i modyfikowana, a do produkgji pakistéw
terrapak®200 falia FT ~ NZ - N produkowana przez firme ERGIS z Wojciechowa,

-y
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podaina na ttoczenie dia niskich i $rednich form geometrycznych. VWasciwosci
charakierystyczne folii Gonzalit podano w tablicy 1, natomiast parametry techniczne

folii FT —NZ — N w tablicy 2. Ponadto stosuje sie klej poliuretanowy PRONIKOL

PU-1? produkowany przez Zaktady Produkeji Specjalng] Sp. z 0.0. w Pionkach. Klgj
stanowi roztwdér poliuretanu, kopolimeru chloru i octanu winylu z dodatkiem krzemionki

w mieszaninie rozpuszczalnikow organicznych (ioluen, aceton).

Witasciwosci fizykochemiczne kleju podano w tablicy 3.

Tablica 1. Wiasciwosci charakterystyczne folii Golzalit Hart MF 58/1

Lp. Wymaganie Jednost Wartosc Metoda
ka badania
1, | Temperatura miskniscia wg e 802 PN-EM IS0 308
Vicata
2. |Zmiana wymiarow liniowych w DIN 53377
temp. 140°C w czasiz 10 min.
- 0,200 — 0,400 mm o ——
4 =
- 0,401 =0,800 mm Rk
3 |Wytrzymatosé na rozcigganie kJim® > 350 PN EN ISC
8256
4. | Tolerancja gruboso DIN 53370
0,200 — 0,400 mm
0,401 — 0,800 mm £e .
.5
5. |Tolerancja szerokosci mm -0,5++2,0 -
B. [VWyglad gradka Iub -
ocbustronnis
matowsa

3 Do produke)i pakistéw terrapal™ 200, terramix® i terrapak® 200 mozna stosowad inny klej, posiadajacy

certyfikaty | wiasciwosci zgodne z wymaganiami ninigjsze] aprobaty.
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Tablica 2. Wymagania fizykochemiczne folii FT - NZ — N

[
Lp. Wymaganie | Jednostka Wartost Metoda
bhadania
1. | Temperatura migkniecia wg PMN-EN IS0 306
Vicata e =65
2. | Zmiana wymiarow liniowych PN EN ISO
w temperaturze 100°C | w 11501
czasie
- wzdtuz e =5
= W poprzek =3
5. | Wydluzenie wzgledne przy PN-C-89267
zerwaniu, nie mnigj niz
- wzdblz o =10
- W poprzek
8. | Wytrzymatosc na uderzenis , nie peka PN-C-89267

Tablica 3. Whasciwoéci fizykochemiczne klgju poliuretanowego PRONIKOL PU-1

Lp. | Wymaganie Jednostka | Wartesécé Metoda badan
1. Czas wyplywu { lepkosé PN-C-858355
| umowna) |s 50+ 80
b Zawartos¢ umownej | PN-EN 827
suchsj substancji % 18 =22
3. Wytrzymatose zigcza, nie
mnigj niz:
a] poczatkowa daN/cm 2,0 PN-C-89354-2
b} po 48 godz. 5,0

3.2. Surowee i materiaty — badania

Badania odbiorcze surowcdw polegaja na:

- sprawdzeniu z surowcem dokumentow identyfikacyjnych kazdej dostawy,

- kontroli cigzaru opakowanla z suroweem,

[
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3.3. Wyroby — wymagania

3.3.1. Powierzchnia wiaéciwa objeto$ciowa i cigzar powisrzchniowy

Teoretyczna,

ohjetosciowa

powierzchnia

wypefienia jest

sumg

powigrzchn

wezystkich elementéw znajdujacych sie w  jednostce objetosci. Teorstyczna

objetosciowa powierzchnia wypeinienia wyrazana jest w m#/m?>, natomiast teoretyczny

ciezar powierzchniowy wypeinienia w mikg. W zaleznosci od ksztattu oraz

zastosowanago materiatu uzyskuje sie rézne powierzchnie maferiatu wypetniajacago,

przypadajace na 1 kg wagi wypetnienia. Stosunek powisrzchni do clezaru wypetnienia

terrapak® 200, terrapol® 200 i terramix® powinien miesci¢ sig w zakresie

od 3.0 mikg do 8,0 m-fkg. Odstepstwa od whiw wartoéci nie moga wystepowad,

poniewaz moglyby mie¢ wphyw na nosnoé¢ oraz zakres stosowania wypeinienia.

3.3.2. Wiasciwosci techniczne i uzytkowe wypsinien — wg tablicy 5

Tablica 5. Wiasciwosci techniczne i uzytkowe wypetnienia zioz biologicznych

|L | Cecha | Metoda Wymagania Badania T
-' p Typu Odbiorcze
1. | Wyglad Wizualna Fowisrzchnie bez peknigé rysi | Protoiyp Kazde
zewngirzny widocznych uszkodzen I wypetniznis
2. | Cigzar pakisiu Konirola Odchytki nie wigksze niz £3% Prototyp -
clezaru
3. | Cechowanig i Wizuaina Kazdy wyréh posiada Prototyp Kazda palata
oznakowanis oznakowanie zgodnie z p.1.3.2, lub stos
4. | Wymiary Frzyrzadami | Mieszczacs sig w granicach Prototyp Kazde
zapewniaja- | tolerancii £2% wypelniznie
cymi odpo-
!. wizdnig
dokiadnosc
5. | Okredlenie - metoda MNognoéé nis mnisjsza niz Frototyp
noénosci na laboratoryjna | 5 kN /m* (dostosowana do
ciskanie - metoda grubasci folii)
obliczeniowa |

o,
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3.4. Wyroby — badania
3.4.1. Wyglgd zewnetrzny

FPowlierzchnie: wierzchnia | spodnia pakietow powinny by¢ jednolite, bez pekniet, rys

oraz widocznych uszkodzen, boki pakietéw powinny byé réwno przyciste.

3.4.2, Ciezar

Pojedynczy pakist wypetnienia, po wykonaniu | wystudzeniu, nalezy zwazye¢, Ciezar
jednego pakistu wypetnienia musi odpowiadac ciezarowi podanemu w tablicach 6 |7

i 8. Odechytki nie mogg byc wyzsze niz £3%

Tablica 6. Cigzar jednego pakietu wypelnienia AF 40/100, skiadajacego sie z 15

wyprasek

Grubeosé folii, mm | 0.60 | 0,70 |0.80 |0.90

Ciezar, kg 6.2 BT 9,9 11,1

Tablica 7. Cigzar jednego pakietu wypelnienia AF 30/150, sktadajacego sie z 20

wyprasek

Grubosé folii, mm | 040 | 050 | 0,60 JD,?U }

Ciezar, kg 56 |83 |98 ‘11,5‘“

Tablica 8, Ciezar jednego pakietu wypelnienia AF 20/200, skiadajgcego sie z 30

wyprasek

,IGf‘ubﬂééfoiii,mm 0,30 | 0,40 |0,50 |lD,BO 0,70 ‘

Ciezar, kg 76 |9,90 |124 |147 |17.3 |

J S
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3.4.2, Cechowanie | cznakowanie —wg pki 1.3.2.
3.4.4. Wymiary pakisfow.

Po wyprodukowaniu pakietu nalezy zmierzy¢ wszystkie jego wymiary za pomocag

przymiard liniowego, z dokiadnoscig +2%.

3.4.5. Okreslenie nosnosci

Pakiety wypelniajgce ztoza biologiczne musza wytrzymac obcigzenie spowodowana
ciezarem wiasnym, biony biologicznej, osadu oraz znajdujgcych sie wewnatrz
wypetnienia sciekow.

Obcigzenie pracy zioza wyrazone na m* jest funkcja jego wysokosci i wynika ze
stopnia obciazenia tadunkiem zanisczyszczen organicznych oraz powierzchni
aktywns] materiatow wypetniajgeych. Obciazenie zloza wyznaczone doswiadczalnie

wynosiod 2 do & KN/m®,

Wysokosé wypetnienia zioza po 6 miesigcach eksploatac)i moze zmnigjszy¢ sie

maksymalnie o 1%.

Producent powinien wykona¢ badania sprawdzajgce nosnosc produkowanych
materiatdw wypemiajgcych, ktére powinny odpowiadaé wartosciom nominalnym wg
Wzarl:

Nmin=hxAxsxf [kN/m’]
w kidrym:

Nepiy = nosnosé minimalna, kN/m?,

3] - wysokost wypetnienia, m,

& - teoretyczna powierzchnia wtasciwa materiatow (podana przez producenta),
mim’,

s - wspolczynnik bezpieczenstwa, s = 1,5,

f - wespbtezynnik obcigzenia spowodowanego biong biclogiczng (w stosunku do

powierzchni teoretycznej), kN/m®. Zaleca sig przyjmowad wqg tablicy 9.
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3.4.5.1. Powierzchnia whasciwa objetosciows | ciglar powisrzehniowy

Tecoretyczna, objgtosciowa powierzehnia wypelnienia jest sumg powierzchni
wszystkich elementow znajdujgcych sie w  jednostce objstosci. Teoretyczna
objetosciowa powierzchnia wypetienia wyrazana jest w m%m?®, natomiast teoratyczny
cigzar powierzchniowy wypeinienia w mszg. W zaleznosci od kszialtu oraz
zastosowanego materiatu uzyskuje sig rézne powierzchnie materiatu wypemhiajacego,
przypadajgce na 1 kg wagi wypelnienia. Stosunek powisrzchni do ciezaru wypetnienia
terrapak® 200, terrapol® 200 i terramix® powinien miescié sie w zakresie od 3.0
mz,"kg do 8,0 m'/kg. Odstepstwa od w/iw wartosci nie mogg wystepowad, poniewaz

mogtyby mie¢ wphyw na nosnosc oraz zakres stosowania wypelnienia.,
3.4.5.2. Wspolczynnik obeciazenia wypeinienia blong biologiczng wg tab. 9

Tablica 9. Wspdtczynnik obcigzenia wypetnienia btong biologiczng

Rodzaj ztoza Grubos$é¢ btony biologicznej | Wspdlczynnik obeigzenia
w mm btong biclogiczna f w kN/m®
Staboobciazons | 1.5 0,015
sradniocobcigzone 2,0 0,02
wysokooboigzone =30 i' =003

Nognos¢ materiatow wypeiniajacych zoza: terrapak® 200, terrapol® 200 i terramix®

jest kazdorazowo okreslana i podawana przez producenta.

3.5 Zakladowa kontrola produkeiji

Producent jest obowigzany do organizacji i prowadzenia zakiadowsj kontroli produkaji.
Kontrola ta powinna zapewni¢ osiagniecie przez wyprodukowane wyroby wymagan
niniejszej aprobaty.

W ramach zaktadowej kontroli produkgji nalezy sprawdzac przede wszystkim jakoéé

stosowanych surowcow lub elementdw wyrobu dostarczanych przez dostawcdw, na

TR,
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podstawie certyfikatdw i deklaracji zgodnosci z odpowiednimi normami lub aprobatami
fub innych dokumeantow, kontrolowaé poszezegdine etapy produkeji | dotrzymywanie
stawianych im wymagan technologicznych oraz wykonywaé badania wiasciwosci
technicznych i uzytkowych wyrobu.,

Nalezy takze zwrdcié uwage na wyroby niezgodne z ninigjszg aprobatg, ich wiasciwe
oznakowanie oraz ustalenie przyczyn tej niezgodnosci | wskazanie ewenfualnych
mozliwosdci dziatan korygujacych.

Dokumenty zaktadows] kontroli produkgji powinny by¢ przéchowwurane co najmniej

przez 4 lat.

3.5. System oceny zgodnosci wyrobu
Dla oceny zgodnoéci wyrobu z wymaganiami niniejszej aprobaty okresla sig jako
obowiazujacy system 4 * deklarowania zgodnosci wyrobu przez producenta na
podstawie:

- wstepnego badania typu (tablica 5) prowadzonego przez producenta,

- zaktadowe] kontroli produkeji.
Wynik pozytywny przeprowadzonej wg obowigzujacego systemu oceny zgodnosc
wyrobu z wymaganiami ninigjszej aprobaty stanowi podsiawg do wystawiania przez
producenta wyrobu, na jego wylaczng odpowiedzialnoéé, krajowe] deklaradji
zgodnodci wg wzoru stanowigcege zatacznik 2 do cyfowanego w przypisie =

rozporzgdzenia.

4. Pakowanie, przechowywanie i transport

4.1. Pakowanie

Pakiety przeznaczone do transportu nalezy zabezpieczyc folig polietylenowa,

% Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklzrowania zgodnosci wyrobdw budowlanych craz sposobu znakowania ich znakizm budowlanym (Dz,
Li, Mr 188, poz. 2041, z pdZnigiszymi zmiznami).

e,
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4.2. Przechowywanie

Whroby opakowane folia mogg byc przechowywans bez zadaszenia, w

nizograniczaonym czasie.

4.3, Transport

Pakisty mozna ftransportowa¢ dowolnymi $rodkami transportu, zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami. Powinny byé one tfadowane obok sigbie | zabezpieczone
przed przesuwaniem gie podczas transportu. Pakiety zabezpieczone folig mogg byc

przewozone w skrzyniach otwartych lub zamknigtych.

5. Ustalenia formaino - prawne

5.1. Aprobata Techniczna |08 - PIB nis narusza uprawnien wynikajgcych z
przepiséw o ochronie wiasnosci przemysfowej, a w szczegoblnosci ustawy z dnia 30
czerwea 2000 r- Prawo wiasnosci przemystowe] (tekst jednolity Dz. U. Nr 119, poz.
1117 2z 2003 r., z poZnigjszymi zmianami). Zapewnienie fych uprawnien nalezy do
chowigzkow korzystajacych z rozwigzania technicznego, bedacego przedmioctem
niniejszej Aprobaty Techniczne] Instytutu Ochrony Srodowiska — Panstwowego

Instytutu Badawczego..

5.2. 10S - PIB wydajac Aprobate Techniczna nie bierze odpowiedzialnosci za

ewentualne naruszenie praw wytacznych i nabytych.

5.3, Wszelkie odstepstwa od postanowieh te] Aprobaty Techniczne] wymagaja
pisemnej zgody Instytutu Ochrony Srodowiska — Panstwowego Instytutu Badav;fczego.
Whnioskodawca zobowiazany jest do powiadomienia Instytutu o  zamierzonych
zmianach modernizacyjnych, mogacych mie¢ wptyw na wiasciwosci techniczne oraz

warunki stosowania tego wyrohu.
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5.4. Aprobata Techniczna 108 — PIB nie zwalnia Producenta ani dostawey wypeiniaf
2462 hiologicznych terrapak® 200, terrapoi® 200 i terramix® od odpowiedzialnosci
za wykonanie wissciwe] jakosci wyrobu oraz wykonawcow robot budowlanych od

odpowiedzialnoscl za wtasciwe zastosowanie,

5.5. Whnioskodawca jest zobowigzany do dostarczenia uzytkownikowi instrukcii

montazu i eksploatacji wypeinien ztoz biologicznych.

5.6. Aprobata Techniczna 10S — PIB nie zastepuje pozwolen wiadz budowlanych
niezbednych do prowadzenia robdt budowlanych. Aprobate te nalezy przedstawic
wiadzom budowlanym w postaci uwierzytelnions] kopil lub egzemplarza wydawnictwa
I0S - PIB.

5.7. W ftraéci wydawanych prospektéw | ogloszen oraz innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowania w budownictwie wypetnien zfoz
bioclogicznych terrapak® 200, terrapol® 200 i terramix® nalezy zamieszczat
informacje o udzielonej temu wyrobowi Aprobacie Technicznej 10S — PIB
nrAT/2013-08-0005/A4.

5.8. Imstytut Ochrony Srodowiska — Panstwowy Instytut Badawczy moze uchylic
aprobate techniczna nr AT/2013-08-0005/A4

- nawniosek wnioskodawcy,

- z wihasne] iniciatywy lub na wniosek Glownego Inspekiora Nadzoru
Budowlanego w przypadku wystapienia zmian w odrebnych przepisach,
normach i przepisach ustanawianych przez organizacje miedzynarodowe, jezeli
wynika to z zawartych umdw, istotnych zmian w podstawach naukowych |
stanie wiedzy praktycznej oraz w razie nie potwierdzenia, w trakcie stosowania,

pozytywnej oceny przydatnosci wyrobu budowlanego.

s,
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5.8. Producent zobowigzany jest do oznakowania wyrobu znakism budowlanym,
wg zatgcznika nr 1 do Ustawy o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.
(Dz. U. Nr 82z, poz. 881 z pdénigjszymi zmianami} oraz wydania krajowe] deklaracgji
zgodnosci z ninigjszg aprobaty techniczng.

5.10. W niniejsze] aprobacie techniczne] przywotane zostaty normy | dokumenty
Zwigzane, wymienione w punkcie 1 Informacji dodatkowych”.

W przypadku powotan datowanych, pdzniejsze zmiany lub nowelizacja kidrejkolwisk
z wymienionych publikacji maja zastosowanie do niniejszej aprobaty technicznej tylke
wowezas, gdy zostang wprowadzone do tej aprobaty w drodze zmiany lub nowelizacji.
W przypadku powotan nie datowanych stosuje sie najnowsze wydanie przywotang)

publikacji ((acznie ze zmianami).

6. Termin waznosci

Aprobata Techniczna |0S — PIB nr AT/2013-08-0005/A4 wazna jest do dnia:
10 czerwca 2018 roku.

Waznosé Aprobaty Technicznej 108 — PIB moze byé przediuzona na kolejne
okresy, jezeli je] wnioskodawca lub formalny nastepca wystapi w te] sprawie do
Instytutu Ochrony Srodowiska — Panstwowego Instytutu Badawczego z odpowiednim
wnioskiem nie péZnig] niz 5 miesiecy przed uptywem terminu waZnosci tego
dokumentu. Instytut Ochrony Srodowiska — Panstwowy Instytut Badawczy moze z

wiasngj inicjatywy przedtuzyé waznost wydane] przez siebie Aprobaty Technicznej.

Koniec
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Informacje dodatkowe

. Rormy zwizzanse

DIN 53370: 2008 PrUfung von Kunststoff-Folie — Bestimmung der Dicke durch

mechanische

DIN 53377: 2007 Prufung von Kunststoff-Folie — Bestimmung der
Maltanderung

PN-C-89267:1997F Tworzywa sztuczne ~ Folie z niezmigkczonego polifchlorku

winylu) i kopolimeru chlorku winylu z octanem winylu

PN-C-B8354-2: 1996P Klieje ~ Kleje obuwnicze — Metody badar — Oznaczanie

wytrzymatosci ztgcza klejowego na oddzisranie

PN-C-89355:1997P Kleje — Oznaczanie czasu wyplywu za pomocg kubka

wyphwowego
PN-EN ISO 306:2006P Tworzywa sziuczne — Tworzywa termoplastyczne -

Oznaczanie temperatury mieknienia metoda Vicata

PN-EN 827: 2006P Kleje — Oznaczanie umownej | stale] zawartosci suche]

substancji

PN-EN 15O 8256 : 2006F Tworzywa sztuczne — Oznaczanie wytrzymatosci na
rozcigganie udarowe

PN-EN I1SO 11501: 2005P Tworzywa sztuczne — Folie | plyty — Oznaczenie
zmian wymiarow liniowych w czasie ogrzewania

. Normy i inne dokumenty wykorzystane w postepowaniu aprobacyjnym

WT-30-ZPS: 2004 Warunki techniczne — Kleje poliuretanowe Pronikol PU-1,
PU-2, PU-3, PU-4, Zaktady Produkcji Specjalnej Sp. z o.0. w Pionkach

WT/DFO-5/01/2006 Warunki techniczne — Folie z nigplastyfikowanego
polichlorku winylu FT — NZ,

ZN-01/87 Terracon-pol , norma zaktadowa -~ Wypetnienie z16z biclogicznych

typu ferrapol 200 — produkeja , przechowywanie, fransport i montaz,

ey
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o  ZN-02/89 Terracon-pol, norma zakdadowa — Wypetnienie ztaz biologicznych

typu terrapol 200 — zuzycie materiatow,

s  7ZN-04/03 Terracon-pol, norma zaktadowa -Wypetnienie zi6Z biologicznych
osadnikow oraz zbiornikow sedymentacyjnych typu terramix — zuzycie

materiatow
e ATEST HIGIENICZNY Nr HK/W/0345/01/2007 dla pakietu sedymentacyjnego
terramix i pakietu sedymentacyjnego HYDROTERRAMIX,

» BE-43/96 Wyznaczanie no$nosci granicznej na $ciskanie pakietow
terrapak 200, Politechnika Opolska, 1896,

e BE-38/97 Badania wytrzymalosciowe pakietow terrapol 200 oraz rusztu

nosnego typu terramil, Politechnika Opolska , 1997,

e Praca studialna nad doborem optymalnego wypeinienia ztéz biologicznych na
oczyszczalni miejskiej w Lublinie, Instytut Ochrony Srodowiska, Oddziat we
Wroctawiu, 1996r.,

« Badanie wplywu materiatéw na wode przeznaczong do spozycia przez ludzi,
Wojewoddzka Stacja Sanitarno- Epidemiologiczna w Poznaniu, 2007,

» Zakladowa Kontrola Produkeji — Zatacznik do wniosku o przediuzenie Aprobaty
Technicznej nr AT/2008-08-0005/A3.
3. Istotne zmiany w stosunku do AT/2008-08-0005/A3:

« Dodano punkt dotyczacy systemu oceny zgodnosci wyrobu,

« Zaktualizowano normy i dokumenty zwiazane.

4. Autorzy aprobaty:

Zaktad Systeméw Ochrony Wod i Aprobat Technicznych Instytutu Ochrony

Srodowiska — Panstwowego Instytutu Badawczego
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